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DESCRIPTION 
La presente invention concerne le domaine du conditionnement 
et de la distribution de liquides, en particulier de liquides alimentaires, dans 
des petits recipients souples, ces recipients etant munis, a cet effet, de 
robinets, d'obturateurs tels que bouchons ou tous autres accessoires de 

5 distribution ou de soutirage, et a pour objet une machine de remplissage 
d'outres ou analogues comportant un dispositif de commande a cames. 

Actuellement, le conditionnement et la distribution de certaines 
boissons alimentaires, notamment de vins de table, de jus de fruits ou de lait 
sterilise ultra-haute temperature, s'effectuent au moyen de recipients 

10 souples, tels que des outres en matiere synthetique, communement connues 
sous le nom de "bag in box", generalement munies de robinets ou de 
bouchons fixes sur la bonde de vidange de ces recipients. 

Ces outres sont realisees a partir de films multicouche 
comportant generalement une couche barriere agencee entre des couches 

15 etanches et de protection interne et externe, puis conditionnees a vide dan's 
des cartons de regroupement et acheminees vers leur destination de' 
remplissage. Ce mode de realisation permet une fabrication rapide de v s 
outres, ainsi qu'une bonne maitrise de qualite. ^ 
Les evolutions commerciales recentes tendent a la limitation du 

20 nombre des etapes intermediaires entre la production du liquide et sa 
commercialisation, dans le but de reduire les frais annexes de main d'oeuvre, 
de transport de conditionnements vides encombrants et de stockage. A cet 
effet, il a ete propose de realiser simultanement la fabrication et le 
remplissage des outres en un site de production unique, les outres remplies 

25 etant ensuite acheminees vers les lieux de vente et/ou de consommation. 
Une telle organisation du conditionnement et de la distribution necessite la 
mise en oeuvre d'installations specifiques. dans lesquelles la fabrication et le 
remplissage des outres sont realises simultanement. 

Ces installations connues permettent done, a priori, de satisfaire. 

30 aux nouvelles exigences en matiere de conditionnement de produits 
liquides. Cependant, dans ces installations connues, la machine de 
remplissage est soumise a des sollicitations tres importantes prejudiciables a 
un fonctionnement fiable a haul regime. 

En effet, les machines de remplissage equipant ces installations 

35 sont generalement des machines a postes multiples de remplissage 
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individuel des outres, dont chaque poste comporte un ensemble de moyens 
permettant la prise et rimmobilisation de .Toutre, la manipulation de 
l'obturateur en vue de permettre le remplissage de ladite outre, puis Ie 
remplissage de celle-ci, la fermeture de Toutre et son evacuation en vue du 

5 conditionnement Les differentes operations realisees par ces machines .de 
remplissage sont toutes commandees et controlees par l'intermediaire d'un 
dispositif de commande a verins pneumatiques et de control e a detecteurs de 
position et/ou de fin de course electriques ou electro-optiques. 

II en resulte que le dispositif de commande et de controle est 

10 parti culierement complexe et que son installation et sa maintenance sont 
* - '■ relativement couteux. En effet, du fait que ces machines realisent un grand 
nombre d'operations unitaires par heure, les verins les equipant sont soumis 

: a un mode de fonctionnement tres exigeant, de.sorte que leur remplacement 
suite a la fatigue doit etre envisage a des delais relativement courts, ce qui 

1 5 entraine, d'une part, des arrets machines correspondants et, d'autre part, des 
surcouts de production . 

En outre, le fonctionnement des machines actuelles entraine une 
importarite consommation d'energie, en particulier du fait , de la 
transformation d'energie electrique necessaire a la production d'energie 

20 pneumatique, qui n'est pas recyclable, ainsi que pour Tannulation de l'effet 
des frottements et des inerties des masses de la machine pendant les phases 
7 successives d'acceleration negative et positive. 

* ; r - f II convient aussi de remarquer que ces machines doivent 
' " : - presenter un fonctionnement de type asynchrone, qui entraine forcement des 

25 Murees de cycle relativement longues et done un rendement relativement 
J; faible. 

• - : ~ La presente invention a pour but de pallier les inconvenients 

des machines de remplissage d'outres connues a ce jour en proposant une 
: machine de remplissage de ce type^comportant un dispositif de commande a 
' 30 cames permettant une simplification de.la construction, une meilleure 
fiabilite de fonctionnement et une maintenance simplifiee entraTnant des 
•' eouts de fabrication de la machine et de production d'outres remplies moins 
eleves. . . 

A cet effet, la machine de remplissage d'outres ou analogues, en 
35 particulier avec des liquides alimentaires, qui est essentiellement. constituee 
par un poste de transfert rotatif autour d'un axe central vertical nionte sur un 
plateau solidaire du chassis -de la machine, par des postes multiples de 



1er depot 



-3- 

remplissage comportant chacun un moyen de prehension et de maintien de 
la base d'un obturateur demontable d'une outre et un moyen de manipulation 
de la partie superieure dudit obturateur, et par un dispositif de remplissage 
cooperant avec I'orifice dudit obturateur ouvert suite au demontage de la 

5 partie superieure de ce dernier et alimente en liquide par une pompe reliee a 
un reservoir ou analogue, l'ensemble de ces elements etant gere par un 
dispositif de commande, est caracterisee en ce que le dispositif de 
commande est un dispositif a cames monte de maniere fixe sur la machine. 

L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci~ 

10 apres, qui se rapporte a un mode de realisation prefere, donne a titre 
d'exemple non limitatif, et explique avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique en perspective, 
partiellement arrachee, d'une machine de remplissage conforme a 

1 5 l'invention ; 

la figure 2 est une vue en elevation suivant F de la figure 1 , et 
les figures 3 et 4 sont des vues en perspective, partiellement 
arrachees, representant plus particulierement le dispositif de commande/ * 
dans ces differentes applications. ^ 

20 Les figures 1 a 4 des dessins annexes representent une machine 

de remplissage d'outres ou analogues, en particulier avec des liquides 
alimentaires, qui est essentiellement constituee par un poste de transfert 4 
rotatif autour d'un axe central vertical 2 monte sur un plateau solidaire du 
chassis de la machine, par des postes multiples de remplissage 3 comportant 

25 chacun un moyen 4 de prehension et de maintien de la base d f un obturateur 
demontable 5 d ! une outre 6 et un moyen 7 de manipulation de la partie 
superieure dudit obturateur, et par un dispositif de remplissage 8 cooperant 
avec Torifice dudit obturateur 5 ouvert suite au demontage de la partie 
superieure de ce dernier et alimente en liquide par une pompe reliee a un 

30 reservoir ou analogue, Tensemble de ces elements etant gere par un 
dispositif de commande. 

Conformement a l'invention le dispositif de commande de la 
machine de remplissage est un dispositif a cames 9 a 14 monte de maniere 
fixe sur la machine. Ces cames 9 a 14, destinees a I'actionnement des 

35 differents elements de la machine, sont montees concentriquement autour de 
- Taxe central vertical 2 sur un plateau 2' solidaire du chassis de la machine et 
dispose sous le poste de transfert rotatif 1 . 
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En outre, selon une autre caracteristique de l'invention, les 
cames 9 a 14 sont avantageusement montees de maniere reglable 
angulairement sur le plateau 2' solidaire du chassis de la machine, par 
cooperation avec un support annulaire inferieur correspondant (non 
5 represente) solidaire dudit plateau 2', le maintien en position, apres reglage, 
des cames 9 a 14 etant assure par rintermediaire de vis traversant 
verticalement lesdites cames et cooperant avec leur support annulaire ou de 
pinces laterales a serrage par vis. Les supports annulaires des cames 9 a 14 
ainsi que les moyens de fixation de ces dernieres sur lesdits supports ne sont 
10 pas representes en detail aux dessins annexes, etant de constitution simple, 
facilement accessible a Thomme du metier. 

Ainsi, il est possible de regler de maniere precise les differents 
mouvements des elements a commander par les cames et plus 
particulierement le debut et la fin de Intervention desdites cames. 
15 De cette maniere, le fonctionnement de la machine de 

remplissage peut etre garanti avec une grande flexibility dans la mesure ou 
le debut et la fin de Texecution des differents mouvements des elements 
commandes peut etre reglee a loisir, en fonction des exigences specifiques. 

Chaque poste de remplissage 3 est constitue par une tete 
20 pivotable 29, montee sur un axe vertical 3', guide sur le poste de transfert 
rotatif 1 par rintermediaire d'un support fixe 3", monte sur ledit poste 1, 
ladite tete pivotable 29 etant pourvue d'un pivot d'actionnernent excentre 16 
cooperant avec un ensemble poussoir IT - levier coude 11" - biellette ll m 
actionne par une came 11 du disposttif de commande a cames. Le levier 
25 : coude 11" est monte de maniere pivotante sur le poste de transfert 1 par 
Tintermediaire d'un palier 15 et est relie a articulation par ses deux 
extremites, respectivement a une extremite du poussoir 1 1 " opposee a la 
came 11 et a une extremite de la biellette 1 1."', qui est montee a articulation 
• sur le pivot d'actionnement excentre 1 6 de la tete 29 du poste de remplissage 

30 3. • - - 

' Le poussoir IT est guide sur le poste de ■ transfert 1 par 

Tintermediaire d'un manchon 18 solidaire de ce dernier et est muni a son 
extremite cooperant avec la came 11 d'une roulette d'appui 17, un ressort 19 
monte concentriquement sur le poussoir IT entre le manchon 18 et un 

35 epaulement ou une rondelle d'appui situee pres de la roulette 17 assurant un 
contact permanent de cette derniere avec la came 11. Ainsi, au cours de la 
rotation du poste de transfert 1 avec les postes de remplissage 3*, les tetes 29 
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de ces derniers sont actionnees en pivotement entre deux positions extremes 
qui sont delimitees par le profil de la came 11. Comme decrit ci-apres, ces 
positions correspondent respectivement a celle d'arrachage et de pose de 
l'obturateur avant et apres le remplissage et a celle de remplissage de l'outre. 

Le nombre de postes de remplissage 3 est de quatre sur les 
dessins annexes. Toutefois, ce nombre peut etre different, les cames 9 a 14 
devant simplement tenir compte du nombre de postes de remplissage 3, afm 
de permettre en une rotation des cames autour de l'axe 2 un cycle complet 
de fonctionnement des postes 3. 

Le moyen 4 de prehension et de maintien de la base d r un 
obturateur demontable 5 d'une outre 6 de chaque poste de remplissage 3 est 
constitue par un ensemble de pinces gauche 4' et droite 4" a actionnement 
differe commandees respectivement par des cames 10 et 9 du dispositif de 
commande a cames, par 1' intermediate d'ensembles poussoir 10', 9' - levier 
coude 10", 9 n - biellette 10"', 9 ,M . Les leviers coudes 10", 9" sont articules 
sur le poste de transfert 1 par l'intermediaire de paliers respectifs 23,„22 et 
les poussoirs 10", 9" sont guides sur cedit poste de transfert 1 par 
l'intermediaire de manchons 21, 20, lesdits poussoirs etant, en outre, 
pourvus, d'une part, chacun d'une roulette 27, 26 d'appui sur les cames 
respectives 10 et 9 et, d ! autre part, d'un ressort de compression 25, 24 
s'appuyant pres de son extremite portant la roulette d'appui et contre le 
manchon 21, 20. La liaison articulee entre les pinces gauche ,4' et droite 4" 
et les biellettes 10"', 9'" s'effectue, de maniere connue, par l'intermediaire 
d'un pivot excentre cooperant avec l'extremite correspondante de la biellette. 

Ainsi, au cours de la rotation du poste de transfert 1, pour le 
maintien et le positionnement d'une outre 6, Tune des pinces, a savoir la 
pince gauche 4 1 est d'abord poussee dans sa position de service et entoure 
partiellement la partie inferieure de l'obturateur 5 de ladite outre 6 en 
amenant cet obturateur dans sa position definitive d'enlevement et de pose 
dans la partie superieure, ainsi que de remplissage, puis, au cours de la 
poursuite de la rotation du poste 1, l'autre pince, a savoir la pince droite 4", 
est amenee en position de service, dans laquelle elle sert la partie inferieure 
de l'obturateur 5 contre la pince gauche 4'. Le maintien de la partie 
inferieure de l'obturateur 5 et done de l'outre 6 est assure pendant toute la 
duree du remplissage et jusqu'au moment de I'evacuation de l'outre 6. 

Le moyen 7 de manipulation de la partie superieure de 
l'obturateur 5 est constitue par un manchon 28 de prehension de la partie 
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superieure de l ! obturateur 5 monte sur la tete 29 du poste de remplissage 3 
avec possibilite de legers deplacements parallelement a l'axe 3' de support 
de la tete 29. Ce manchon 28 est monte sur la tete 29 par 1'intermediaire d'un 
ensemble de guidage a amortissement 30 a 32 (figures 3 et 4) constitue par 
5 un axe coulissant 30 charge par un ressort 31 et par une tige de guidage 32 
cooperant avec un guidage correspondant de la tete 29 et maintenant celle-ci 
contre une rotation autour de l'axe 30. 

Le manchon 28 est pourvu d'au moins deux pinces a griffes 28 1 
opposees chargees chacune par un ressort (non represents) de rappel dans 
10 une position de fermeture des griffes. Les pinces a griffes 28' sont destinees 
a saisir, par 1'intermediaire de leurs griffes, le rebord inferieur de la partie 
superieure d'un obturateur 5, afin d'en permettre l'arrachage. Un 
fonctionnement parfait du manchon 28 peut ainsi etre assure du fait du 
montage de celui-ci sur la tete 29 avec possibilite de legers deplacements en 
15 direction de cette derniere par 1'intermediaire de l'ensemble de guidage a 
amortissement 30 a 32. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, l'axe 3' de chaque 
poste de remplissage 3, qui est guide sur le support fixe 3" solidaire du 
poste de transfert 1, traverse ledit poste de transfert 1 et coopere a son 
20 extremite libre opposee a la tete 29 avec une came annulaire 12 de 
l'ensemble de commande a cames 9 a 14. A cet effet, r extremite libre de 
l'axe 3' est avantageusement pourvue de deux ergots ou roulettes de guidage 
3'" s'appuyant de part et d'autre de la came annulaire 12. 
: Ainsi, lors de la rotation du poste de transfert 1, l'axe 3', qui 

25 coopere avec la came 12 par 1'intermediaire de ses ergots ou roulettes 3"', est 
affecte d'un deplacement vertical montant et descendant, dans lequel il 
entraine la tete 29 et done le manchon 28. 

Pour effectuer 1'arrachage de la partie superieure d'un obturateur 
5, dans la position de pivotement correspondante de la tete 29 du poste 3, 
30 suite a l'actionnement de cette derniere par 1'intermediaire de la came 11, la 
came 12 actionne ladite tete 29 dans un mouvement de descente ayant pour 
consequence d'appliquer le manchon 28 du mbyen 7 de manipulation de la 
partie superieure de l'obturateur 5, sur ledit obturateur 5 et a realiser un 
encliquetage des griffes des pinces a griffes 28' sous le rebord de ladite 
35 partie superieure. II s'ensuif que, lors de la rotation consecutive du poste de 
travail 1, !a came 12 repousse l'axe 3' de support de la tete 29 en sens 
contraire et provoque l'arrachage de ladite partie superieure de l'obturateur, 
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qui reste maintenue dans le manchon 28. L'ensemble de guidage a 
amortissement 30 a 32 du manchon 28 permet d'assurer avec certitude la 
prise de la partie superieure de l'obturateur, tout en evitant un ecrasement de 
celui-ci sous l'effet du mouvement de descente de la tete 29. 

5 Le dispositif de remplissage 8, cooperant avec l'orifice de 

l'obturateur 5, est monte sur la tete mobile 29 du poste 3 et est depla9abie en 
pivotement, ensemble avec le moyen 7 de manipulation de la partie 
superieure de l'obturateur 5, et se presente sous forme d'un corps creux 
pouvant etre applique de maniere etanche sur la partie inferieure de 

10 l'obturateur 5, ce corps creux etant, d'une part, relie par un raccord 33 a une 
conduite 34 de liaison a la pompe de remplissage reliee a un reservoir et, 
d'autre part, pourvu d f un moyen d' obturation du raccord 33 commande par 
un verin pneumatique 35 (figures 1, 2 et 4). 

Ainsi, apres arrachage de la partie superieure de l'obturateur 5 

15 au moyen du manchon 28 commande par la came 12, la tete 29 du poste 3* 
est pivotee dans la position de remplissage de l'outre 6 par la came 1 1 et le 
dispositif de remplissage 8 est applique de maniere etanche sur la base de 
l'obturateur 5 dans un mouvement commande par la came 12. 

Une simple detection de cette application par un contact de fin. 

20 de course integre au dispositif 8 permet l'actionnement du verin 35 pendant 
une duree correspondant au remplissage de l'outre 6. Cette duree peut etre 
parfaitement predeterminee et controlee par une minuterie, qui actionne le 
verin 35 a la fermeture, a la fin du remplissage. 

Conformement une caracteristique de Tinvention, le poste de 

25* transfert 1 est pouryu, au niveau de chaque poste de remplissage 3, d'un 
moyen 36 de support, d'obturation et d'evacuation des outres 6. qui est 
essentiellement constitue par un dispositif pivotant 37 de reception des 
outres cooperant avec une came de commande 14 et par un ensemble 38 
d'obturation des outres 6 apres remplissage, cooperant avec une came de 

30 commande 13 (figures 3 et4). 

Le dispositif pivotant 37 de reception des outres cooperant avec 
une came de commande 14 se presente sous forme d ! une plaque de support 
pivotante 37* montee a articulation sur le poste de transfert 1 par 
rintermediaire d'un arbre de pivotement 37" et par un bras d'actionnement 

35 37"', solidaire de la plaque de support pivotante 37' et cooperant a son 
extremite libre. par rintermediaire d'une roulette ou analogue 39, avec la 
came 14 du dispositif de commande a cames. Ainsi, 1'outre 6 peut etre 
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deposee a vide et a plat, comme represente aux figures 1 et 2 des dessins 
annexes et etre saisie et positionnee, puis rfemplie pour etre finalement 
evacuee, apres remplissage et remise en place de l'obturateur, en etant 
maintenue a plat pendant Toperation de positionnement, ainsi que pendant le 

5 remplissage et l'obturation, un pivotement de la plaque 37' s'effectuant apres 
ladite obturation, lorsque le bras d'actionnement 37"' arrive sur le profil 
correspondant de la came 14. En effet, a ce moment, le bras 37'", dont la 
longueur est immuable, n'est plus maintenu dans une position permettant a 
la plaque 37' d'etre horizontale, de sorte que ladite plaque pivote dans une 

10 position oblique d'evacuation de l'outre 6. Lorsque le bras 37 m rencontre a 
nouveau un obstacle du profil de la came 14, il est repousse de telle maniere 
qu'il provoque un pivotement de la plaque 37' vers sa position de service a 
Thorizontale. 

L'ensemble 38 d'obturation des outres 6 apres remplissage se 

15 : presente sous forme d'une platine d'appui 38' logee dans un evidement de 
forme correspondante de la plaque de support pivotante 37 ! , cette platine 38' 
etant solidarisee avec un poussoir 38" guide sous la plaque 37' dans un 
manchon '40 solidaire de cette derniere et s'appuyant par son extremite 
opposee par l'intermediaire d'une roulette ou analogue 41 sur la came 13 du 

20 dispositif de commande a cames, un ressort de compression 42, monte entre 
le manchon 40 et l'extremite du poussoir 38" portant la roulette 41, assurant 
* un appui permanent dudit poussoir 38" sur ladite came 13. Grace- a ce mode 
de realisation de Tensemble 38, il est possible d'assurer un maintien de 
l'outre 6, du cote oppose a Tobturateur 5, pour favbriser la mise en place par 

25 pression de la parti e superieure dudit obturatetir 5 apres le remplissage de 
l'outre 6, par rintermediaire du manchon 28 du moyen de manipulation 7. 

De preference, selon une autre caracteristique de l'invention, le 
manchon 40 de guidage du poussoir 38" de Tensemble d'obturation 38 fait 
partie integrante du bras d'actionnement 37'", ce dernier etant solidarise avec 

30 ledit manchon 40 de maniere excentree par rapport a Taxe du poussoir^ 3 8" 

" - ' "(fig ure 4). " " * . 

Selon une autre caractertistique de Tinvention, l'entramement de 
la machine de remplissage est assure par rintermediaire d'un moteur 
electrique controle au moyen d'un circuit electronique de commande. Ce 

35 circuit electronique de commande n'est pas decrit plus en detail et releve 
d'une technologie connue. Ainsi, l'energie necessaire au fonctionnement de 
la machine est utilisee directement sans necessite de transformation annexe, 
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comme cela est le cas dans le cas de 1'utilisation de moyens d'actionnement 
pneumatique ou autre, de sorte que le rendement energetique est plus eleve. 

Grace a l'invention, il est possible de realiser en un cycle 
continu et automatique un remplissage d'outres, ce en effectuant l'ensemble 

5 des operations necessaires par Tintermediaire d'une commande a cames de 
fonctionnement particulierement fiable et ne necessitant aucun dispositif de 
detection de position. En outre, cette commande entierenient mecanique 
. permet un fonctionnement synchrone sans risque de dereglage sur un temps 
de fonctionnement long. 

10 De plus, il est possible d f effectuer sur chaque poste de 

remplissage 3 toutes les operations relatives au remplissage d'une outre, de 
sorte que le rendement de la machine de remplissage peut etre 
considerablement augmente, lesdites operations s'effectuant en continu. II 
en resulte d'importants gains de productivite. 

15 Par ailleurs, la prevision d'une commande de l'ensemble des 

operations quasi exclusivement par l'intermediaire de cames permet uqe 
simplification importante de la construction et du fonctionnement de la 
machine, ainsi qu'une amelioration de sa fiabilite, en particulier par 
reduction du temps de maintenance, et done des frais de maintenance. x> . 

20 De plus, la productivite de la machine peut etre ameiioree par 

prise en compte des accelerations positives et negatives des mouvements 
des differents elements, afin d'optimiser le fonctionnement de la machine. 

Enfin, la disposition des cames conformement a. Tinvention 
entraine une grande compacite de la machine de remplissage tout en evitant 

25* des contacts entre les parties mecaniques d'actionnement, eventuellement 
lubrifiees, et les postes de remplissage, de sorte que des conditions 
d'hygiene parfaite sont garanties. 

Bien entendu, Vinvention ? n'est pas limitee au mode de 
realisation decrit et represente aux dessins annexes. Des modifications 

30 restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 
elements ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour autant 
du domaine de protection de l'invention. 
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REVENDIC ATIONS 

1 . Machine de remplissage d'outres ou analogues, en particulier 
avec des liquides alimentaires, essentiellement constitute par un poste de 
transfer! (1) rotatif autour d'un axe central vertical (2) monte sur un 
plateau (2') solidaire du chassis de la machine, par des postes multiples de 

5 remplissage (3) comportant chacun un moyen (4) de prehension et de 
maintien de la base d'un obturateur demontable (5) d'une outre (6) et un 
moyen (7) de manipulation de la partie superieure dudit obturateur, et par un 
dispositif de remplissage (8) cooperant avec I'orifice dudit obturateur (5) 
ouvert suite au demontage de la partie superieure de ce dernier et alimente 

10 en liquide par une pompereliee a un reservoir ou analogue, Tensemble de 
ces elements etant gere par un dispositif de commande, caracterisee en ce 
que le dispositif de commande est un dispositif a cames (9 a 14) monte de 
maniere fixe sur la machine. 

2. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que 
15 les carries (9 a 14), destinees a Tactionnement des differents elements de la 

machine, sont montees concentriquement autour de 1'axe central vertical (2) 
sur un plateau (2 1 ) solidaire du chassis de la machine et dispose sous le poste 
de transfert rotatif (1). 

3. Machine, suivant Tune quelconque des revendi cations 1 et 2, 
20 caracterisee en ce que les cames (9 a 14) sont montees de maniere reglable 

angulairemerit sur le plateau (2') solidaire du chassis de la machine, par 
cooperation avec un support annulaire inferieur' correspondant* solidaire 
dudit plateau (2 1 ), le maintien en position, apres reglage, des cames (9 a 14) 
etant assure par Tintermediaire de vis traversant verticalement lesdites 
25 cames et cooperant avec leur support annulaire ou de pinces laterales a 
serrage par Vis. 

4. Machine, suivant la revendication 1; caracterisee eri ce que 
chaque poste de remplissage (3) est constitue par une tete pivotable (29). 
montee sur un axe vertical (3 1 ), guide sur le poste de transfert rotatif (1) par 

30 l'intermediaire d'un support fixe (3"), monte sur ledit poste (1), ladite tete 
pivbtable (29) etant pourvue' d'un pivot d'actionnement excentre (16) 
cooperant avec un ensemble poussbir (IT) - levier coude (11") - 
biellette (1 1"') actionne par une came (11) du dispositif de commande a 
cames. 
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5. Machine, suivant la revendication 4, caracterisee en ce que le 
levier coude (11") est monte de maniere pivotante sur le poste de 
transfert (1) par rintermediaire d'un palier (15) et est relie a articulation par 
ses deux extremites, respectivement a une extremite du poussoir (11") 

5 opposee a la came (11) et a une extremite de la biellette (ll'") 5 <l ui est 
montee a articulation sur le pivot d' actionnement ~ excentre (16) de la 
tete (29) du poste de remplissage (3). 

6. Machine, suivant 1'une quelconque des revendications 4 et 5, 
caracterisee en ce que le poussoir (1 1') est guide sur le poste de transfert (1) 

10 par rintermediaire d'un manchon (18) soltdaire de ce dernier et est muni a 
son extremite cooperant avec la came (11) d'une roulette d'appui (17), un 
ressort (19) monte concentriquement sur le poussoir (IT) entre le 
manchon (18) et un epaulement ou une rondelle d'appui situee pres de la 
roulette (17) assurant un contact permanent de cette derniere avec la 

15 came (11). 

7. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que le 
moyen (4) de prehension et de maintien de la base d'un obturateur 

- demontable (5) d'une outre (6) de chaque poste de remplissage (3) . est 
constitue par un ensemble de pinces gauche (4') et droite (4") a 
20 actionnement differe commandees respectivement par des cames (10 et 9) 
du dispositif de commande a cames, par rintermediaire d'ensembles 
poussoir (10', 9') - levier coude (10", 9") - biellette (10"', 9"'). 

8. Machine, suivant la revendication 7. caracterisee en ce que 
les leviers coudes (10", 9") sont articules sur le poste de transfert (1) par 

25 * rintermediaire de paliers respectifs (23, 22) et les poussoirs (10", 9") sont 
guides sur cedit poste de transfert (1) par rintermediaire de manchons (21, 
20), lesdits poussoirs etant, en outre, pourvus, d'une part, chacun d'une 
roulette (27, 26) d'appui sur les cames respectives (10 et 9) et, d' autre part, 
d'un ressort de compression (25, 24) s'appuyant pres de . son extremite 

30 portant la roulette d'appui et contre le manchon (21 5 20). 

9. Machine, suivant 1'une quelconque des revendications 1 et 4, 
caracterisee en ce que le moyen (7) de manipulation de la partie superieure 
de 1'obturateur (5) est constitue par un manchon (28) de prehension de la 
partie superieure de 1'obturateur (5) monte sur la tete (29) du poste de 

35 remplissage (3) avec possibility de legers deplacements parallelement a l'axe 
(3') de support de la tete (29). 
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10. Machine, suivant la revendication 9, caracterisee en ce que 
le mahchon (28) est monte sur la tete (29) par T intermediate d'un ensemble 
de guidage a amortissement (30 a 32) constitue par un axe coulissant (30) 
charge par un ressort (3 1) et par une tige de guidage (32) cooperant avec un 

5 guidage correspondant de la tete (29) et maintenant celle-ci contre une 
rotation autour de Taxe (30). 

11. Machine, suivant la revendication 9, caracterisee en ce que 
le manchon (28) est pourvu d r au moins deux pinces a griffes (28') opposees 
chargees chacune par un ressort de rappel dans une position de fermeture 

10 des griffes. 

12. Machine, suivant Tune quelconque des revendications 1 et 
4, caracterisee en ce que Taxe (3 f ) de chaque poste de remplissage (3), qui 
est guide sur le support fixe (3") solidaire du poste de transfer! (I), traverse 
ledit poste de trans fert (1) et coopere a son extremite libre opposee a la 

15 tete (29) avec une came annulaire (12) de Tensemble de commande a 
cames (9 a 14), par Tintermediaire de deux ergots ou roulettes de 
guidage (3 m ) s'appuyant de part et d' autre de la came annulaire (12). 

13. Machine, suivant Tune quelconque des revendications 1 et 
4, caracterisee en ce que le dispositif de remplissage (8), cooperant avec 

20 T orifice de Tobturateur (5), est monte sur la tete mobile (29) du poste (3) et 
est depla9able en pivotement, ensemble avec le moyen (7) de manipulation 
* de la partie superieure de Tobturateur (5), et se presente sous forme d'un 
corps creux pouvant etre applique de maniere etanche sur la partie 
inferieure de Tobturateur (5), ce corps creux etant, d'une part, relie par un 

25 raccord (33) a une conduite (34) de liaison a la pompe de remplissage reliee 
a un reservoir et. d'autre part, pourvu d'un moyen d'obturation du 
raccord (33) commande par un verin pneumalique (35). 

14. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que 
le poste de transfert (1) est pourvu, au niveau de chaque poste de 

30 remplissage (3), d'un moyen (36) de support, d'obturation et d'evacuation 
des outres (6), qui est essentiellement constitue par un dispositif 
pivotant(37) de reception des outres cooperant avec une came de 
commande (14) et par un ensemble (38) d'obturation des outres (6) apres 
remplissage, cooperant avec une came de commande (13). 

35 15. Machine, suivant la revendication 14, caracterisee en ce 

que le dispositif pivotant (37) de reception des outres cooperant avec une 
came de commande (14) se presente sous forme d'une plaque de support 
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pivotante (37') montee a articulation sur le poste de transfert (1) par 
1'intermediaire d'un arbre de pivotement (37") et par un bras 
d'actionnement (37"'), solidaire de la plaque de support pivotante (37') et 
cooperant a son extremite libre, par l'intermediaire d'une roulette ou 
5 analogue (39), avec la came (14) du dispositif de commande a cames. 

16. Machine, suivant la revendication 14, caracterisee en ce que 
Tensemble (38) d'obturation des outres (6) apres remplissage se presente 
sous forme d f une platine d f appui (38') logee dans un evidement de forme 
correspondante de la plaque de support pivotante (37 f ), cette platine (38') 

10 etant solidarisee avec un poussoir (38") guide sous la plaque (37 f ) dans un 
manchon (40) solidaire de cette derniere et s'appuyant par son extremite 
opposee par rintermediaire d'une roulette ou analogue (41) sur la came (13) 
du dispositif de commande a cames, un ressort de compression (42), monte 
entre le manchon (40) et {'extremite du poussoir (38") portant la 

15 roulette (41), assurant un appui permanent dudit poussoir (38") sur ladite 
came (13). 

17. Machine, suivant Tune quelconque des revendications 15 et 
1:6, caracterisee en ce que le manchon (40) de guidage du poussoir (38") de f . 
l'ensemble d'obturation (38) fait partie integrante du bras 

20 d'actionnement (37'"), ce dernier etant solidarise avec ledit manchon (40) de. 
maniere excentree par rapport a l'axe du poussoir (38"). , 

18. Machine, suivant la revendication 1, caracterisee en ce que 
son entrainement est assure par l'intermediaire d'un moteur electrique 
controle.au moyen d'un circuit electronique de commande. 
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